TecH

HAMMARBORRNING

Etablering pa vég
Borrigg: GEONEX HZR300 Skala A4:  1:100
Diameter: 193-323 mm Skala A3:  1:70

Rorléngd: 6m
Gropmdtt: 7x3m

SYMBOLFORTECKNING

FLYTTBART OBJEKT - OAVSETT AVSTAND (MOT KOSTNAD/PROJEKTANPASSNING)
m FLYTTBART OBJEKT - MAX 100 METER (MOT KOSTNAD/PROJEKTANPASSNING)
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| Genomskarning

GEONEX HZR300
D 193-323 (6m ror)

70-100 cm
Ringborrkrona

Skyddsror

Borrkrona

Metodbeskrivning

Hammarborrning éar en metod som med férdel anvandsi
tuffare material sdsom moran, block och berg. Metoden
kan forcera detta utan problem med hjalp av den pneuma-
tiska hammare som driver kronan framat. Samtidigt slar
den med sig réret och fodrar upp halet simultant med
kronans framdrift s3 man har alltid ett fodrat hal i marken.

Teknikens begransningar ligger i stérre tra och stalkon-
struktioner som kan vara svara att forcera och i vissa fall
skada utrustningen. Da foderréret och kronan drivs framat
av en hammare som vibrerar i kombination med sin vikt
kan metoden fa stérre riktningsawvikelser i l6sare massor
sasom lera och sand.

Under ratt férutsattningar sa kan metoden klara av langder
upp till 120m och dimensioner upp till 1220mm. Ham-
marborrning med foderrér &r en metod som ej gar att rik-
tingspaverka varpa viss awikelse kan ske, detta varierar
beroende pa vilken typ av massor borrningen forcerar.

Metoden kan dven anvandas i homogent berg, vid den
typen av hammarborrning sa installeras inget foderrér da
berget i sig inte rasar samman utan da utgdr sjalva halet. |
detta fall borrar man férst sa kallat pilothal som sedan
stegvis ryms upp till 6nskad dimension. Vid borrning i rent
berg kan aven langre passager upp till 250m utféras samt

att viss styrning kan ske vilket utdkar anvandningsomradet.

Forforande

Utrustningen kommer pa lastbilar som maste ha farbar
vag hela vagen fram till arbetsomradet. Maskinen vager
2,5ton och dom flesta lyften utférs med den egna kran-
bilen. Vid langre lyft som inte klarar gropbeskrivningen
kan extern lyfthjalp komma att behodvas. Utrustningen
stalls pa plats och startrér svetsas samman innan
hammaren skjuts in i forsta roret. Réret lyfts pa plats och
maskinen justeras in efter dom riktningsangivelser som
bestéllaren satt ut.

Det ar viktigt att ha en yta i anslutning till borrplatsen for
att forbereda startrér mm.

Kompressorer kan placeras upp till 100m fran borrplatsen
vid behov och mot ersattning.

Borrningen fortskrider sektionsvis efter aktuell rérlangd,
efter att varje rorlangd installerats svetsas nasta ror pa
innan borrningen fortsatter tills dess att 6nskad langd
uppnatts. Materialet som foderréret ersatter kommer ut
ur réret med hjalp utav tryckluften som driver hammaren
som blaser ut det i borrgropen.

N&r man borrat igenom passagen borrar man ut roret ITm
i mottagningsgropen dar man skar av startrorets som
ateranvands till nasta borrning. Mottagningsgropen skall
vara minst T¥Im med erforderlig slantlutning.



	HZR300 D 193-323 (6m rör) v2 Sid 1
	HZR300 D 193-323 (6m rör) v2 Sid 2
	HZR300 D 193-323 (6m rör) v2 Sid 3

